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jakos¢ spawania materialéw metalowych
zgodnie z norma PN-EN ISO 3834-2

Niniejszym zadwiadcza sig, iz firma:

Zaklad spawalniczy:

Lokalizacja:
{adres zaktadu spawalniczego)

speinia wymagania jakosci podane w normie

WAGONY SWIDNICA Sp. z 0.0.

ul. Strzelifiska 35
58-100 Swidnica

PN-EN ISO 3834-2:2021-09

Rodzaj wyrobu{éw): projektowanie, wytwarzanie, modernizacja i naprawa pojazdéw szynowych i ich
komponentow
Alternatywna(e) norma(y)
Norma(y) dotyczaca(e) wyrobu(Sw) parz PN-EN ISO 3834-5
PN-EN 15085-2, PN-EN 15085-3, PN-EN 15085-4, PN-EN 60974-4, PN-HD 60364-6, PN-EN 50504
PN-EN 15085-5, PN-EN 15085-6 oraz specyfikacia AAR M-1002, zatacznik W
Zakres certyfikacji:
Proces spawalniczy Grupa materialéw Uwagi
zgodny z PN-EN ISO 4063 zgodnie z ISO/TR 15608 9
11{1.9) ~ EN 2883, recane
111 (1.2-45) EN 288-3, rgczne
Hardox 500 - C35 ENISO 15614-1, reczne.
1.2 ENISO15814-1, reczng
1=1
W2
2
P460NL2-5355J2G3C
PoOEGH-S275JR EN 288-3 zmechanizowans
8355.12G3
P355NL2
$B690QL /SE90Q — —
1.2
:?:} 3 EN ISO 15614-1 zmechanizowane
1.1-1.3 = =
B 7.1-X2CINi12
:j EN 288-3 zmechanizowane
124 o
13 —
13 EN IS0 15614-1 automatyczne
13-1.3 A
1.3 EN SO 15614-7 automatyczne < |
1-1(1.1,1.2, 1.4 EN SO 15614-1 automatyczne e A
1. ENISO 16614-
XARA50 TKS-WEL; 7010 09.17; Hardox 450 Poziom 2. liometicene Y
PN-EN 1SQO 15614-1
7(1) poziom 2, automatyczne 2l
EN IS0 156141
22{21,22) e poziom 2, automalyczne U
XAR450 TKS-WBL EN ISO 15614-1
7010 09.17 Hardox 450 poziom 2, automatyczne
125 SesoaL EN 288-3 zmechanizowane
X10CrNiTi
18.9/8t. 52-3
X10CrNiTi EN 288-3 zmechanizowane
18.10/P460LN1
X5CrNi 18.10
131 AlSi1MgMn-AlSi1MgMn
AlSi1MgMn-AlSi1MgMn EN 288-4
AlSiTMgMn-AISi1MgMn zmechanizowane
AlMg3- AIMg3
22.3-22.3, 22.1-22.4, 22.2-22.2, 22.4-22 4, kombinacje pomigdzy 22.1, 22.2, 22.3,
224 EN 1SO 15614-2 zmechanizowane
23.1-23.1, 22.1-22.1, 22.2-22.2, 22.3-22.3, 22.4-22.4, kombinacie pomiedzy 22.1, A

Postanowienia ogdine (patrz na odwrocie)
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22,2, 2231224

8.1

EN ISO 15614-1 zmechanizowane

11

9-9

33

3-1

1

2

P460NL2-X5CrNi18-10

PABONL1/8355.42G3

woz

P355NL1/P355NL2

S650QL1

S$690QIL1/5355J2G3

S5355NL2/5355J2G3

§355J2G3/X5CrNi 18.10

$355J2G3Cu3/X2CrNi 12

S355NL2/X2CTNi 12

P285GH

5355J2G3C CU3-41Cr4

S275JR

S$35542G3C Cu3

$355J2G3

5690QL

S$B890Q/S35542G3

$355J2G3

135

P460NL2

EN 288-3 czgciowo zmechanizowane

1.3-3.1

1.1

TE =

8§355J2G3-C45

1.1-1.3

1.1-1.2

3.1-1.3

1212

1.2-8.1

1.2-3.1

1.2-1.2

X120Mn12-S355J2N

1041

EN ISO 15614-1 czedciowo zmechanizowane

1

EN 288-3 czesciowo zmechanizowane

1-1(1.1,1.2,1.3,1.4)

EN I1SO 15614-1 czgSciowo zmechanizowane

8-8(8.1)

8-1(8.1-1.1, 8.1-1.2,8.1-1.4)

EN ISO 15614-1 reczne

1-1(11,1.2,1.4)

EN ISO 156141, poziom 2, czesSciowo zmechanizowane

3-3(1-1, 2-1, 2-2,3-1, 3-2)

PN EN I1SO 15614-1 zmechanizowane

1-1(1.1,1.2,1.4)

PN EN ISO 15614-1, poziom 2, automatyczne

22

" EN1SO 15614-1, poziom 1

HARDOX 450 —2.2

EN iSO 16614-1, poziom 1

E260-450-MS C1 — X120Mn12

EN ISO 15613

11

2 3

P355NL1/P355NL2

P355NL1

P460NL2

P295GH

135/121

$355J2G3

P355NL2

EN 288-3
zmechanizowane

1.3

1.2

1.2-1.2

EN ISO 15614-1 zmechanizowane

111(1.1,12,14)

EN ISO 15614-1 cze$ciowo
zmechanizowane/automalyczne

1351141

1.2

EN ISO 15614-1 zmechanizowane/reczne

$3552G3

§355J2G3

$§355J2G3

§$355J2G3

$690QL/S690Q

136

S690QL

$690Q

EN 288-3
zmechanizowane

10.1

10.1

EN ISO 15614-1 zmechanizawane

1

EN2883
zmechanizowane

9-9

141

1

3

CuZn40Pb2-CuZn40Pb2

EN 288-3 rgczne
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1
ALM33-AlMg3
1
S235JRH
& EN ISO 156141 reczns
-1 EN ISO 15674-7 automaiyczne
o EN ISO 15614-1 reczne
:',1' :11 ;; :':; ENISO 15614-1, poziom 2, reczne
141131 WO0g EN 288-3 recznefzmechanizowane
2
411 5 i
1411135 YeCININIoT 17153 EN 288-3 reczne/zmechanizowane
. AlMg3-AlMg3
2 - 22.3-231 EN ISO 15614-12
22.3-22.3 zmechanizowane
231-223233
01-01
01-01 EN288-3
24 01-01 zmechanizowane
18G2A
122112 EN SO 15614-13
ENISO 14555
784 T{i2) zmechanizowane
135 A EN ISO 15614-1, poziom 2
1-1 e
135 (11,42, 14) EN ISO 15614-1, poziom 2
135 P o — EN ISO 15613
135 Q355D EN ISO 15614-1, poziom 2
Odpowiedzialny personel nadzoru spawalniczego:
Nazwisko i imie Kwalifikacje Opis stanowiska Poziom*
Plawecki Mariusz IWE/EWE Gléwny Spawalnik c
Radlinski Wojciech IWE Zastepca Gldwnego Spawalnika C
Pakuta Grzegorz IWT Spawalnik S
Uhryn Arkadiusz WS Spawalnik B
Duczynski Dariusz WS Mistrz B
Michatowski Tomasz IWE Spawalnik Cc
Gradzik Grzegorz WS Spawalnik S
* nalezy podaé poziom kwalifikacjl zgadnie z PN-EN 1SO 14731,
Certyfikat numer: 25160 318 2024 WP Program certyfikacji PRCp-02
Data udzielenia certyfikacii: 13-01-2020
Data waznosci: 12-01-2026 A
|
Data wydania certyfikatu; 16-01-2024 |

(padpis fsiby upowaznionej)
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Postanowienia ogdine

Zawieszenie, cofnigcie lub ograniczenie zakresu certyfikacji

Transportowy Dozér Techniczny (TDT), ktdry wystawit niniejszy certyfikat moze zawiesié, cofnat lub ograniczy¢ zakres certyfikacii, gdy:

= wystepuja uzasadnione watpliwosci co do wykonywania prac spawalniczych zgodnie z warunkami okreslonymi w odpowiednich normach,
= wystepujg uzasadnione watpliwosci co do prawidiowego nadzorowania prac spawalniczych zgodnie z okreslonymi normami,

‘ wystapi brak uznanego nadzoru spawalniczego,

& wystepuje brak aktualnych swiadectw egzaminu kwalifikacyjnego potwierdzajacych uprawnienia spawaczy | innego personelu spawalniczego zgodnie
z okreglonymi normami,

x spawacze lub inny personel spawalniczy, ktory nie zdat egzaminu, jest angazowany do wykonania prac spawalniczych okreslonych w podanych
narmach,

= nie sg spemione inne wymogi w okreslonych normach,
= odmowiono TDT mozliwosci przeprowadzenia corocznego auditufinspekcii,

= zaktad spawalniczy zrezygnuje z certyfikacji.
W przypadku, gdy obowigzujacy certyfikat ma zostaé przediuzony, co najmniej dwa miesiace przed uplywem jego waznosci nalezy zlozy¢ w TDT odpowiedni
wniosek o ponownga certyfikacje.

Uwagi

Nastepujace osoby nadzorujgce spawanie sa upowaznione w ramach obowigzywania niniejszego cerlyfikatu do potwierdzania waznosci
certyfikatéw/ $wiadectw egzaminu kwalifikacyjnego spawaczy/ operatoréw urzadzen spawalniczych/ nastawiaczy zgrzewania oporowego zgodnie z
odpowiednimi normami:

Ptawecki Mariusz (IWE/EWE, poziom C)
Radlinski Wojciech (IWE, poziom C)
Grzegorz Pakuta (IWT, poziom S)
Arkadiusz Uhryn (IWS, poziom B)
Dariusz Duczyniski {IWS, poziom B)
Tomasz Michatowski (IWE, poziom C)

Grzegorz Gradzik (IWS, poziom S)

Otrzymuja:

1. Wnioskodawca {oryginat)
2. af
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